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BREVETTO PRINCIPALE 

Augusto Bozzi, Milano (Italia) 
Procedimento di fabbricazione di una poltrona e poltrona risiiltante 

Augusto Bozzi, Milano (Italia), h stato designate come inventore 



Forma oggetto del presente trovato un proce- 
dimento di fabbricazione di mia poltrona, compor- 
tante un'ossatura metallica di sostegno ed un ele- 
mento superiore di appoggio del corpo, caratteriz- 

5 zato da ci6 che si parte da una lastra intagliata sim- 
metricamente rispetto ad un'asse che viene curvata 
e connessa con pandale sovrapposizione dei suoi 
lembi, in mode da ottenere una forma concava, di 
cui una parte inferiore orizzontale h. destinata a 

ID costituire il sedile, mentre una parte superiore h 
destinata a costituire lo schienale della poltrona. 

Si ottiene, cosl, mediante un procedimento molto 
semplice, una poltrona di linea modema e molto 
comoda, la quale raccoglie nella sua concavita chi 

15 sL siede sulla pdtrona, drcondando anatomica- 
mente la persona, cosicch^ questa s*appoggia como- 
damente, senza rendere neppure necessario Tap- 
poggio delle braccia. 

Alcune forme d'esecuzione di poltrone ottenute 

20 col procedimento secondo la presente inven^one 
sono rappresentate, a titolo di esempio, dai disegui 
annessi, in cui : 

la fig. 1 rappresenta una lastra ritagUata, dalla 
quale viene ottenuto Telemento superiore di una 
25 poltrona secondo una prima forma di esecuzione ; 

la fig. 2 rappresenta in prospettiva la poltrona 
dopo Tapplicazione della lastra di fig. 1 al sostegno ; 

le figg, 3 e 4 sono rappresentazioni simili di una 
seconda forma di esecuzione, in cui la lastra rappre- 
30 sentata in fig. 3 h data in scala minore, e 

le figg. 5 e 6 sono rappresentazioni simili di 
una terza forma di esecuzione in cui la poltrona 
finita t rappresentata in scala minore. 



Secondo quanto rappresentato nelie figg. 1 e 2, 
la poltrona comprende 11 sostegno di base 1, che ^ 
costituito da tubi metallici vemiciati. Uelemento 
della poltrona superiore h costituito nel caso pre- 
sente da una lastra 2, che pu6 essere di legno com- 
pensator lamiera metallica, oppure di materiale pla- 
stico o di altro materiale adatto e che viene rita- 
gliata secondo una forma praticamente trapezoidale 
sinunetrica rispetto ad un asse. Da questa forma 
trapezoidale si ritaglia dapprima una parte curva 3 
di profonditi notevole, in modo da costituire supe- 
riormente due lembi 4 e 5, che sono simmetrid ri- 
spetto all'asse longitudinale, ossia rispetto all'altezza 
del trapezio. Da questi due lembi si ritagliano dei 
pezzi secondo Imee diritte, uguali da due lati, come 
rappresentato colle linee 6, 6' e 7, 7', La lastra e 
cosi pronta per venir curvata e connessa. Precisa- 
mente si curva il pe^ 2, in modo da awidnare i 
due lembi 4 e 5 fino a che le due parti rettilinee 
6, 6' sono completamente sovrapposte, cosicch^ la 
parte T si appoggia lungo la parte estema del lembo 
4 e la parte 7 lungo I'altro lembo 5. Si connettono 
allora reciprocamente mediante viti, chiodi od in 
altro modo adatto le due parti rettilinee 6, 6\ e si 
fissa I'estremit^ di ciascun lembo 4, S sul lembo 
opposto, come ci6 si vede in fig. 2, iSssando me- 
diante viti questi pezzi, sia all*intemo che all'estemo 
della poltrona. Come si vede in fig. 2, si ottiene una 
parte concava,. in cui la parte inferiore che resta 
praticamente orizzontale costituisce il sedile, mentre 
posteriormente lo schienale presenta un*apertura 8. 
La parte cosi curvata viene rivestita di gomma 
piuma od altro materiale adatto per costituire una 
imbottitura. 
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Nellia forma di esecuzione rappresentata nelle 
figg. 3 e 4, la lastra originale h costituita da m cer- 
chio 12 da cui si rita^a un cerchio 13 eccentrico 
rispetto al primo e quasi completamente spostato 
s verso I'alto. La parte superiore restante 14 viene 
aperta in modo da fcnmare andie qui due lembi 15 
e 16. Per ottenere la poltrona in questo caso h suf- 
ficiente sovrapporre reciprocamente i due lembi 15, 
16 fino alia linea orizzontale 17, corrispondente al 

10 diametro maggiore orizzontale. Dato che i due lembi 
hanno lo stesso raggio essi vengono perfettamente 
sovrapposti e connessi con chiodatura o viti 18, 
come appare nella fig. 4, essendo lasdata anche qui 
un'apertura posteriore 19, come rappresentato nella 

15 fig. 4. Anche questa poltrona pu6 venir rivestita di 
gomma piuma o simili. 

Nel modo di esecuzione rappresentato nelle figg. 
5 e 6 la lastra ori^ale h composta di una parte 
rettangolare 20 e di una parte trape2»idale 21 tra 

20 le quali parti si rita^iano due cerchi 22, 23 simme- 
trici rispetto all'asse longitudiuale, connessi con una 
parte triangoiare 24, 25. Per ottenere la curvatura 
necessaria a fonnare la poltrona, in questo caso h 
sufficiente avvicinare e sovrapporre di poco le rette 

25 terminali dell'intaglio 24, 25 connettendole come 
indicato in 26, della fig. 6. Si ottiene cosi una pol- 
trona pure a forma concava con due aperture late- 
rali 27, con uno schienale 28 relativamente alto, 
ed in cui le parti terminali del rettangolo 20 pos- 

80 sono costituire i bracdoli 29. Questa parte h rive- 
stita di ^mma piuma o simili. 

RIVENDICAZIONl : 

I. Procedimento di fabbricazione di una poltrona 
comportante un*ossatura metallica di sostegno e un 

85 element© superiore di appoggio del corpo, caratte- 
rizzato da ci5 che si parte da una lastra intagliata 
sinunetricamente rispetto ad un*asse die viene cur- 
vata e connessa con parziale sovrapposizione dei 
suoi lembi, in modo da ottenere una forma concava, 

40 di cui una parte inferiore orizzontale ^ destinata a 
costituire il sedile, mentre una parte superiore h 
destinata a costituire lo schienale ddla pdtrona. 

II. Poltrona ottenuta mediante il procedimento 
rivendicato nella rivendicazione I, caratterizzata da 

45 cid che essa comprende una ossatura metallica infe- 
riore e un demento superiore a lastra sagomata e 

- curvata, di cui una parte inferiore orizzontale co- 
stituisce 11 sedile, mentre una parte superiore co- 
stituisce lo schienale. 



SOTTORIVENDICAZIONI : 

1. Procedimento come neUa rivendicazione I, 
caratterizzato da ci5 che la parte superiore della 
lastra i sagomata trapezoidale, e che da essa si rita- 
glia in corrispondenza ddFasse piii lungo del trapezio 
una parte curva, in modo da costituire due lembi, 
la cui estremit^ viene ritagliata secondo due linee 
rette, che la lastra cosi ottenuta viene curvata e i 
due lembi sovrapposti e connessi facendo corrispon^ 
dere due dei lati diritti, in modo da ottenere una 
struttura cava che presenta posteriormente una ^ptT- 
tura. 

2. Procedimento come nella rivendicazione I e 
sottorivendicazione 1, caratterimto da cid che i 
due tratti diritti piil lunghi vengono connessi red- 
procamente mediante viti e che le estremitii dei 
lembi sono fissate redimcamente, pure mediante 
viti, sul lembo opposto. 

3. Procedimento come ndla rivendicazione I, 
caratterizzato da cid che da una lastra di forma cir- 

colare viene ritagliato m cerchio piil piccolo eccen- 
trico, spostato quasi completamente verso la peri- 
feria del cerchio piii grande, il ponte risultante ve- 
nendo tagiliato sinunetricamente in modo da otte- 
nere due lembi, die si sovrappongono secondo il 
cerchio esterno, fino a che le estremit^ dei lembi rag- 
giungono il diametro orizzontale massimo del cer- 
chio esterno, venendo i lembi fissati reciprocamente, 
in modo da ottenere una struttura concava ad aper- 
tura posteriore. 

4. Procedimento come nella rivendicazione I, 
caratterizzato da cid che la lastra presenta ininal- 
mente una parte rettangolare ed una parte trape- 
zoidale tra le quali, sinunetricamente rispetto al- 
Tasse longitudinale si intaglia una parte avente in- 
temamente forma circolare ed estemamente una 
forma triangoiare che si curva, e si connettono le 
due parti dei due lati del triangolo, in modo da 
ottenere una struttura concava a superficie inferiore 
orizzontale, presentante da dascun lato una aper- 
tura circolare. 

5. Poltrona secondo la rivendicazione 11, carat- 
terizzata da cid che Telemento superiore che cost!- 
tuisce il sedile e lo schienale porta una imbottitura. 

Augusto Bozzi 
Mandataria : A. Racheli, Bellinzona 



338284 




338284 




